Einlaufbauwerk

Problem: Ablagerungen im Einlaufbauwerk durch ungleichméaBige Anstromung.
Losung: Eine Anpassung der Bauwerksgeometrie fuhrt zu einer gleichmaBigen Anstrémung.
Mit CFD: Verbesserung der Anstrémung um 20%.

Rechen

Problem: Die Belegung der Rechen ist unterschiedlich. Es ergeben sich Ablagerungen

durch ungleichméaBige Anstrémung was zu einem erhéhten Wartungsaufwand fuhrt.

Losung: Eine Anpassung der Bauwerksgeometrie fihrt zu einer gleichmaBigen Anstréomung

der Rechen. Dadurch werden Totzonen und oder Unterschreitung einer Mindestgeschwindigkeit vermieden.
Mit CFD: Verbesserung der Verteilung um 60%.

Sandfang

Problem: Durch ungiinstige Stromungsgeschwindigkeiten (Verweilzeiten) verbleibt zu viel

Organik im Sand. Es kommt zu Sandablagerungen in der Biologie bzw. dem Faulturm.

Losung: Optimierung des Lufteintrags sowie der Bauwerksgeometrie im Sandfang.

Mit CFD: Erh6hung der Abscheiderate im Mittel um 200% und Reduzierung des Energieverbrauchs um 80%.

Vorklarung

Problem: Die Abscheiderate an organischen Stoffen in der Vorklarung ist zu gering und fahrt

zu einer Uberlasteten Biologie.

Losung: Erhéhung der Abscheiderate durch Stromungsoptimierung.

Mit CFD: Erhéhung der Abscheiderate um 30% und mehr Primarschlamm far hohere Energieertrage.

Belebung

Problem: Unglnstiger Sauerstoffertrag (SSOTR) durch negatives Zusammenwirken

der Stromung und der Beliftung.

Losung: Untersuchungder Anordnung der Bellfter, der Rihrwerke sowie der Zu- und Ablaufe.
Mit CFD: Erhéhung der Beluftungseffizienz (SSOTR) im Mittel um 20%.

Nachklarung

Problem: Erhdhte Ablaufwerte. Hydraulische Limitierung der Klaranlage. Ungtnstige Strdomungsverhaltnisse.

Losung: Hohenvariables Einlaufbauwerk oder konventionelle stromungsoptimierte Umristung.
Mit CFD: Erh6hung der Leistungsfahigkeit beztglich der Schlammvolumenbeschickung.

Ozonreaktor

Problem: Auslegung des erforderlichen Reaktionsvolumens. Die Umsatzrate ist eine Funktion

der Konzentration und der Reaktionszeit.

Losung: Berechnung der Umsatzraten unter Beriicksichtigung der Strémungs- und Konzentrationsprofile.
Optimierung der Reaktorgeometrie z.B. durch Leitwande.

Mit CFD: Reduzierung des Reaktorvolumens um 70%.

Schlammbehandlung

Problem: Geringe Gasausbeute/Ablagerungen z.B. in der Faulung. Schlechte Durchmischung.

Geringe Stromungsgeschwindigkeiten.

Losung: Stromungsoptimierung durch Einsatz anderer Mischaggregate.

Mit CFD: Erhéhung des aktiven Volumens des Faulbehalters um 30% und Vermeidung von Ablagerungen.
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